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DIBUJADO:
COMPROBADO:
FECHA:
PLANO:

DESCRIPCION:
PLANO Nº ESCALA

MATERIAL:
TRATAMIENTO:

PESO:

CLIENTE:
±1.2

>1000-2000ISO 2768 M

TOL. GENERAL

EN LA CONICIDAD= 0,05

±0.3

>30-120

TOLERANCIAS GENERALES:

0.5-3

MEDIO ±0.1

>6-30

±0.1

>3-6

±0.2

>400-1000>120-400

±0.5 ±0.8

>2000-4000

±2

EN LAS COTAS SIN TOLERANCIAS=
EN LOS ANGULOS= ±30'

u0,2

ARTICULO:
ARCH.�CAD: ARMARIO_MAQUINA_ZUMOS

HOTELSA

PINTADO RAL 9006 
HIERRO DE 1,5 MML.Pérez

L.Pérez
04/11/2015 34.5 kg

MAQUINA_ZUMOS 1:101/1

MAQUINA_ZUMOS

ATENCION: No deducir cotas por medio de medición directa sobre el plano

DESCRIPCION DE LA MODIFICACION DESCRIPCION DE LA MODIFICACION
PLANODPTO. TECNICO C.N.C

CONFORMADO
Vº Bº Dpto. Técnico

FECHA: 04/11/2015

L.Pérez
consultar

En caso de duda,

DESARROLLO DE LA PIEZA: 889.4 mm x 550 mm x 550 mm  / MASA: 34.5 kg

500

386

88
9,
5

21
0

21
0

21
0

21
0

21
0

21
0

21
0

24
0,6

19

49
,6

630

63
0

500

BANDEJA_ZUMOS Y SOPORTE_BANDEJA
PASA A ESPESOR DE 2.5mm
PARA REFORZAR ESTRUCTURA

BANDEJA_ZUMOS:
PESTAÑA DE 6 mm PARA HACER ANCLAJE EN 
EL HUECO DEL SOPORTE_BANDEJA


